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<g) Wa&riges Zeikomponentenuberzugsrnittel und seine Verwendung 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein waSriges Zweikom- 
ponentenuberzugsmittei auf der Basis eines Oder mehrerer 
Potyoie und eines oder mehrerer Polyisocyanate, insbeson- 
dere zur Beschichtung von Kunststoffsubstraten, wobei das 
oder die PoiyoJe in einer ersten Komponente und das oder 
die Polyisocyanate in einer zweiten Komponente vorliegen 
und die Komponenten vor der Anwendung vereinigt werden. 
Das Uberzugsmittel enthalt nach der Vereinigung der Kom- 
ponenten folgende Bestandteile: 

10 bis 40 Gew.-% eines oder mehrerer Poiyole mit einem 
Zahlenmittel der Molmasse von 300 bis 2000000, einer 
OH-Zahl von 10 bis 400 mg KOH/g und einem Gehalt von bis 
zu 400 Milliaquivalenten/100 g Festharz an ionischen Grup- 
pen und/oder in ionische Gruppen uberfuhrbaren Gruppen, 
0.5 bis 10 Gew.-9b eines oder mehrerer chlorierter und/oder 
> unchlonerter Pofyoiefine, 

1 bis 35 Gew.-<W> eiektrisch leitfahiger Pigmente und/oder 
Fullstoffe, 

5 bis 30 6ew.-% eines oder mehrerer organischer Losemit- 
tei. 

25 bis 75 Gew.-% Wasser und 

i bis 30 Gew.-% Polyisocyanate mit durchschnittlich minde- 
stens zwei freien Isocyanatgruppen pro Molekul, wobei die 
Sum me der genannten Bestandteile 100 Gew.-<fe betragt 
und das Meng nv rhaitnis zwischen der Polyisocyanatkom- 
ponente und der Poiyol komponente so gewahit wird, daft di 
Anzahl der reaktiv n NCO- Gruppen zu der Anzahl d r 
OH-Gruppen im Verhaftnis 5 : 1 bis 0.5 : 1 liegt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betri^^mBrige Oberzugsmittel auf 
der Basis von Polyolen^roesondere zur Beschichtung 
von Kunststoffsubstraten sowie deren Verwendung. 5 

In der Autoindustrie werden zunehmend Formteile 
aus Kunststoffsubstraten. insbesondere aus Polyolefin- 
en, beispieisweise Polypropylenen in reiner Form oder 
in modifizierter Form (PP-Blend), immer umfassender 
aufgrund der exzellenten Gesamteigenschaften in Ver- 10 
gieich zu anderen Kunststoffen eingesetzt Um den ho- 
hen Gehalt an organischem Lasemittel zu senken, wer- 
den zunehmend uberzugssysteme auf wiBriger Basis 
entwickelL 

So sind waBrige Oberzugsmittel auf der Basis von 15 
Epoxidharzen bzw. Acryiatharzen in Form von 2-Kom- 
ponentensystemen aus der DE-A 41 23 860 bzw. EP-A 0 
358, 979 bekannt. Bei der Beschichtung von Kunststoff- 
substraten, insbesondere von unvorbehandelten Poly- 
olefin-Substraten, ist jedoch keine ausreichende Haf- 20 
rung zum Untergrund erreichbar. Des weiteren entste- 
hen bei hoheren Schichtstarken Fehlstellen, wie Kocher 
oder Nadelstiche, 

In der DE-A-39 10 901 werden waBrige Beschich- 
tungszusammensetzungen fur Kunststoffteile beschrie- 25 
ben, die waBrige Emulsionen von Acryiatharzen oder 
Polyurethanharzen, chlorierte Polyolefine sowie gege- 
benenfalls Pigmente oder Additive enthaltea Die Her- 
stellung dieser Oberzugsmittel ist aufgrund eines spe- 
ziellen Schmelzverfahrens fur die chlorierten Polyole- 30 
fine sowie durch den Verfahrensschritt einer azeotro- 
pen Destination von organischem Ldsemittel sehr auf- 
wendig. 

Lam EP-A-0 539 710 sind w&Brige Haftgrundierungs- 
mittel auf der Basis von chlorierten Polyolefinen, orga- 35 
nischem Lfisemittel, Emuigatoren sowie Pigmenten und 
gegebenenf alls einem filmbildenden Bindemittel fur die 
Kunststoffiackierung einsetzbar. Beim Auftrag von 16- 
sungsmittelhaltigen Lacken auf derartige Grandie- 
rungsschichten kann es zum Abldsen der Grundierungs- 40 
mittel und somit zu Storungen im Lack komraen. 

In der EP-A-0 587 061 (H 32 088) wird ein waBriges 
Oberzugsmittel auf der Basis von Polyolen beschrieben, 
das aufierdem chlorierte Polyolefine, organisches Lose- 
mittel und gegebenenfalls weitere Bindemittel sowie 45 
Polyisocyanate enthait. Es kann als Grundierungsmittel, 
fur Einschichtlackierungen oder als Basislack ohne vor- 
herige Grundierung fur Kunststoffsubstrate verwendet 
werden. Als Pigmente sind verwendbar Titandioxid, Tal- 
kum und RuB. Die Beschichtungszusammensetzung er- 50 
moglicht eine gute Haftung, insbesondere zu Polyolefin- 
Kunststoffsubstraten, sowie eine glatte und stdrungs- 
freie Oberflache. 

Es konnen auch in ublicher Weise Nachfolgeschich- 
ten appliziert werden, wie z. B. durch Spritzen, Rollen, 55 
Tauchen. Fur die eiektrostatische Applikation von 
Nachfolgeschichten ist das Oberzugmittel jedoch nicht 
geeignet- 

Die fur elektrostatisches Nachfolgebeschichten erfor- 
deriiche Oberflachenleitfahigkeit kann durch die Ver- 60 
wendung elektrisch Ieitfahiger Grundierungen bzw. Pri- 
mer erreicht werdea 

Diese en thai ten beispieisweise elektrisch leitfahigen 
RuB oder Graphit (siehe Glasurit-Handbuch der BASF 
Lacke -h Farben AG, 1984, Seite 606 bis 607). Die Ver- 65 
wendung derartiger Ieitfahiger Lacke ist jedoch nach- 
teilig wegen ihres hoheren Gehaltes an organischem 
LosemitteL 



Aufgabe der vorlieg nden Erfindung ist es, zur Ober- 
windung to^benannten technischen Nachteile ein 
Oberzugs^^K fur Polyolefinsubstrate, insbesondere 1 
Polyprop^Rlends, zur Verfugung zu stellen, die waB- 
rig sind und neben einer hervorragenden Haftung eine 
eiektrostatische Applikation von Nachfolgeschichten 
ermoglichen. Des weiteren soil der Einsatz von chlorier- 
ten Polyolefinen vermindert werden. 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Oberzugsmittel 
auf der Basis von vernetzenden, wasserverdunnbaren 
2-Komponenten (2K)-Harzsysiemen, die chlorierte 
und/oder unchlorierte Polyolefine und geringe Anteile 
an organischem Losemittel enthaltea 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi es enthait 

10 bis 40Gew. -% eines oder mehrerer Polyole mit 
einem Zahlenmittel der Molmasse von 300 bis Z0OO.0O0, 
einer OH-Zahl von 10 bis 400 mg KOH/g und einem 
Gehalt bis 400 MilIiaquivaIenten/100 g Festharz an ioni- 
schen Gruppen und/oder in ionische Gruppen uberfuhr- 
baren Gruppen, 

0,5 bis 10 Gew. eines oder mehrerer chlorierter und/ 
oderunchlorierter Polyolefine, 

1 bis 35 Gew. -Vo elektrisch Ieitfahiger Pigmente und/ 
oder Fullstoff e, 

5 bis 30 Gew. -% eines oder mehrerer organischer Lose- 
mittel 

25 bis 75 Gew. -% Wasser und 

1 bis 30 Gew. •% Polyisocyanate mit durchschnittlich 
mindestens zwei freien Isocyanatgmppen pro MoIekuL 
wobei die Summe der genannten Bestandteile 100 Gew. 
-% betragt und das Mengenverhaltnis zwischen der Po- 
lyisocyanatkomponente und der Polyolkomponente so 
gewihlt wird, daB die Anzahl der reaktiven NCO-Grup- 
pen zu der Anzahl der OH-Gruppen im Verhaltnis 5 : 1 
bis 0,5 : 1 liegt 

Des weiteren konnen lackubliche Additive, weitere 
Pigmente und/oder Fullstoffe sowie gegebenenfalls 
weitere Bindemittel enthalten seia Die vorstehenden 
Gew.-% beziehen sich, sofern sie Harze betreffen, auf 
den Harzfestkdrper. Das Hauptldsemittel ist Wasser. 

Das Oberzugsmittel soli als 2-Komponenten-Gber- 
zugsmittel vorliegen. Die eine Komponente enthait die 
Polyole und die andere Komponente enthait die Poly- 
isocyanate. Die Polyolkomponente liegt in wasserver- 
diinnter Form vor und die Polyisocyanatkomponente ist 
zusammen mit der Polyolkomponente in Wasser disper- 
gierbar. Die Polyolefine, Ldsemittel, gegebenenfalls 
weitere Bindemittel, Pigmente, Fullstoffe und weitere 
lacktechnische Additive kdnnen in einer der beiden oder 
in beiden Komponenten enthalten sein. Zu beachten ist 
dabei die Gewahrleistung der Lagerstabilitat der einzel- 
nen Komponenten. 

Die Viskositat des applikationsfertigen Oberzugsmit- 
tels kann durch Verdunnen mit Wasser auf den ge- 
wunschten Bereich eingestellt werden. 

Die Mengenverhaltnisse der leitfahigen Pigmente 
und/oder Fullstoffe sind so zu wahlen, daB eine ausrei- 
chende Nachfolgebeschichtung durch eiektrostatische 
Applikationen erfolgen kann. Der Mengenanteil dieser 
Pigmente liegt in einem Bereich von 1 bis 35 Gew.-%. 
Bevorzugt sind die leitfahigen Pigmente in einer Menge 
von 2 bis 30 Gew. verwendbar. 

Die Vernetzung des erfindungsgemaBen Oberzugs- 
mittels kann bereits bei Raumtemperatur erfolgen. Um 
die Vernetzung zu beschleunigen, konnen Kataiysato- 
ren zugesetzt werden, oder es wird die Trocknungstem- 
peratur erhoht. Bevorzugte Temperaturen liegen be: 40 
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bis 120°G 

Die erfindungsgemaB einsetjg^en Polyol-Kompo- 
nenten sind bekannte BindemlHp. B, Polymere, auf 
der Basis von radikalisch polymercierbaren Monome- 
ren, die OH-Gruppen enthalten, OH-gruppenhaltige 
Polyester und/oder OH-gruppenhaltige Polyurethane. 
Die zahienmittlere Molmasse liegt bei 300 bis 2x 10 6 , 
die Hydroxy lzahl bei 10 bis 400. Zusatzlich zu den OH- 
Gruppen, Ester-Gruppen, Urethan-Gruppen, konnen 
ionische, nichtionische Gruppen oder in ionische Grup- 
pen fiberfuhrbare Gruppen enthalten sein. Dies konnen 
kationische oder in kationische Gruppen fiberffihrbare 
Substituenten sein, z. B. Amino-Gruppen. Besonders ge- 
eignet sind jedoch anionische oder in anionische Grup- 
pen QberfQhrbare Substituenten, z. B. Carboxyl-Grup- 
pen, Phosphorsaure-Gruppen sowie Sulfonsaure-Grup- 
pen. Der Gehalt an ionischen Gruppen betragt bis 
400 Milliaquivaiente/100 g Festharz* Die Polyolkompo- 
nente liegt in Form einer waBrigen Dispersion Beispiele 
fur Polymere auf der Basis von radikalisch polymerisier- 
baren Monomeren sind in EP-A-0 358 979 beschrieben. 
Dies konnen z. B. Styrole, (Meth)acrylsaureaikylester, 
Hydroxylalkylester der (Meth)acrylsaure, Epoxldgrup- 
pen- oder Amidgruppen enthaltene Monomere, wie 
z.B. Glycidyl (Meth)acrylat oder N-Methoxirnct- 
hyl(meth)acryianiid sein. 

Die ionischen Gruppen kdnnen fiber olefinisch unge- 
sattigte Monomere eingeffihrt werden, die in ionische 
Gruppen fiberffihrbare Funktionalitaten aufweisen, bei- 
spielsweise olefinisch ungesattigte Mono- oder Dicar- 
bonsauren, wie z. B. Acrylsaure, Malelnsaure-Itaconsau- 
re und gegebenenfalls Halbester davon oder fiber Ver- 
bindungen wie 2-Acrylamido-2-Methylpropansulfon~ 
saure. Die Herstellung der Polymerisate erfolgt nach 
ublichen Verfahren, z. B. durch Losungspolymerisatioa 

Wasserdispergierbare Polyurethanharze sind bei- 
spielsweise in der DE-A-41 24 453 und der DE- 
A-40 00 889 beschrieben. Die Polyurethanharze werden 
z. B. hergesteUt durch Umsetzung zwei- oder mehrwer- 
tiger gestttigter linearer oder verzweigter aliphatischer 
oder cykioaliphatischer Polyalkohoie mit iinearen oder 
verzweigten aliphatischen cykloaliphatischen oder aro- 
matischen Polyisocyanaten und gegebenenfalls Iinearen 
oder verzweigten aliphatischen oder cykloaliphatischen 
Monoalkoholen. 

Ionische Gruppen werden z.B. durch Einreagieren 
von Anteilen von niedrigmolekularen Dialkoholen ein- 
geffihrt, die eine anionische oder zur Anionenbildung 
befahigte Gruppe, bevorzugt eine Carboxyl-Gruppe, 
enthalten. 

Die Polyurethan-Poiyole weisen bevorzugt eine OH- 
Zahl von 20 bis 250 auf. Die Saurezahl betragt 50 bis 150, 
bevorzugt 10 bis 60. Das Zahlenmittel der Molmasse 
liegt bevorzugt bei 2000 bis 50000. 

Erfindungsgem&B verwendbare Polyester- Polyole 
mit anionischen Gruppen sind z.B. die in DE- 
A-32 13160, DE-A-28 24 418 und US-A-3 053 783 be- 
schriebenen Polyester. Dies konnen seien lineare oder 
verzweigte dlfreie Polyester auf der Basis von zwei- 
oder mehrwertigen Iinearen oder verzweigten aliphati- 
schen oder cykloaliphatischen gesattigten Polyalkoho- 
len sowie Iinearen oder verzweigten aliphatischen, cy- 
kloaliphatischen oder aromatischen zwei- oder mehrba- 
sischen Carbonsauren, die gegebenenfalls mit Iinearen 
oder verzweigten aliphatischen Monoalkoholen poly- 
kondensiert sein kdnnen. 

Verwendbare Alkohoie enthalten vorzugsweise 2 bis 
21 C-Atome, z. B. Hexandiol, Neopentyl glycol, 2^,4-Tri- 



4 

methylpentandiol- 1 ,3. 

Die zwei- oder o^tebasischen Carbonsauren enthal- 
ten vorzugsweise ^^P 10 Kohlenstoffatome, beispiels- 
weise Isophthalsaur^erephthaisaure, 13-Cyklohexan- 
5 dicarbonsaure oder Butylisophthaisaure. Anionische 
Gruppen kdnnen zusatzlich eingebaut werden durch 
Umsetzung mit niedrig molekularen Dialkoholen, wel- 
che zusatzlich zur Anionbildung befaJiigte Sauregrup- 
pen enthaltea 

io Die Polyester kdnnen auch durch Reaktion mit Diiso- 
cyanaten im Molekulargewicht vergroBert werden. 
Weitere Modifizierungen konnen gegebenenfalls fiber 
reaktive Gruppen z. B. OH-Gruppen durchgeffihrt wer- 
den. 

i5 Die erfindungsgemaB verwendbaren Polyesterpolyo- 
Ie haben bevorzugt ein Molekulargewicht von 2000 bis 
50000, besonders bevorzugt von 3000 bis 15000. 

Die OH-Zahl betragt 20 bis 200, die Saurezahl 10 bis 
150. 

20 Die Herstellung der Polyesterpolyole erfolgt nach be- 
kannten Verfahren, beispielsweise azeotrop oder in 
Schmelze durch stufenweise Reaktion. Nach Erreichen 
der gewunschten Endwerte kann der Polyester zur Er- 
zielung einer guten Verarbeitungsviskositat gegebenen- 

25 falls mit Losungsmittel verdfinnt werden. 

~ Ober die einsetzbaren Dicarbonsauren oder Polyal- 
kohoie konnen die Polyester in ihren Eigenschaften be- 
einfluflt werden, beispielsweise Erhohung der Flexibili- 
tat durch hoherkettige aliphatische Alkohoie, Vermin- 

30 derung der Elastizitat durch Einfuhren von aromati- 
schen Dicarbonsauren. 

Die erfindungsgemaB verwendbaren Polyole konnen 
nach Neutralisationen eines Teils der vorhandenen ioni- 
schen Gruppen ohne weitere Emulgatoren in die Was- 

35 serphase fiberffihrt werden. Sie konnen gegebenenfalls 
noch herstellungsbedingt geringe Reste an organischem 
Ldsemittel enthalten. 

Es ist jedoch auch moglich, Emulgatoren zuzusetzen, 
wobei dieser Zusatz moglichst gering sein sollte. 

40 Die erfindungsgemaB einsetzbaren Polyisocyanate 
sind lackfibliche und gegebenenfalls hydrophilisierte 
und/oder partiell blockierte Polyisocyanate. Sie weisen 
im Durchschnitt mindestens 2 freie Isocyanatgruppen 
pro Molekfil auf. Derartige Polyisocyanate werden bei- 

4 5 spielsweise in der EP-A-0 358 979 beschrieben. Dies 
sind organische Polyisocyanate, z. B. Diisocyanate mit 
aliphatisch, cykloaliphatisch und/oder aromatisch ge- 
bundenen freien Isocyanatgruppen. Umer Umstanden 
kdnnen verschiedene Polyisocyanate miteinander ge- 

50 mischt werden. Des weiteren konnen zum Erreichen der 
Viskositat Anteile an inerten Losemittein zugesetzt 
werden. Beispiele fur verwendbare Polyisocyanate sind 
die bekannten, Qblichen Lackpolyisocyanate wie bei- 
spielsweise Hexamethyiendfisocyanat, Isophorondilso- 

55 cyanat, Tetramethylxylylendiisocyanat 

Diese kdnnen durch bekannte Verfahren in Oligome- 
re fiberffihrt sein, die beispielsweise Biuret, Urethan, 
Urethdion oder Isocyanuratgruppen aufweisen. 

Die erfindungsgemaBe Zusammensetzung kann chlo- 

60 rierte und/oder nichtchlorierte Polyolefine enthalten. 
Ais chiorierte Polyolefine konnen handelsubliche Ma- 
teriaiien einzeln oder im Gemisch eingesetzt werden. 
Dabei kann es sich insbesondere um chloriertes Poly- 
ethylen, chloriertes Poiypropylen oder chiorierte Copo- 

65 lymere davon mit einem Chlorierungsgrad von vorzugs- 
weise 10 bis 45% handeln. Das zahienmittlere Moleku- 
largewicht der chlorienen Polyolefine betragt vorzugs- 
weise 700 bis 70000. Die chlorierten Polyolefine konnen 
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modifiziert eingesetzt werden z. B. durch Einbau pola- 
rer Gruppen, wie beisn^kweise Maleinsaureanhydrid. 
Sie kdnnen als organis^^pldstes Harzpulver oder als 
waBrige Suspension bzw^Kiulsion eingesetzt werden. 

Zur Senkung des Gehalts an chlorierten Polyolefinen 
konnen alternativ nichtchlorierte Polyoiefine beispieis- 
weise entsprechend DE 43 08 349 und JP03 122 125 
oder Polyolefin-Acrylat-Copolymerisate entsprechend 
DE 44 32 985 mit einem mittleren Molekulargewicht 
von 1 000 bis 50000 eingesetzt werden, 

Gegebenenf alls kdnnen diese Polymere ebenfalls mo- 
difiziert sein, z. B. durch Einbau polarer Gruppen wie 
beispielsweise Maleinsaureanhydrid und Acrylsaure. 

Die unchlorierten Polyoiefine kdnnen allein oder im 
Gemisch mit den chlorierten Polyolefinen zum Einsatz 
kommen. 

Die chlorierten und die unchlorierten Polyoiefine 
konnen als waBrige Dispersion eingesetzt werden. Die- 
se kdnnen aufgrund der Herstellung noch geringe An- 
te ile an organischen Ldsemitteln aufweisen so wie An- 
te ile an ionischen oder nicht-ionischen Emulgatoren. 
Beispielsweise kann der Polyolefinanteil im Oberzugs- 
mittel in Form einer Dispersion analog der 
WO 93/01 244 oder der WO 90/12 056 zugesetzt wer- 
den, 

Als organische Ldsemittel sind z. B. lacktechnisch flb- 
liche Ldsemittel wie Ketone, Kohlenwasserstoff e, AJko- 
hole, Glykolether, wie z.B. Xylol, Toluol, Mesitylen, 
Benzyialkohol, geeignet Die Menge an organischen Ld- 
semitteln soli mdgiichst gering gehalten werden. 

Die erfindungsgemaBen Oberzugsmittel enthalten 
elektrisch leitfahige Pigmente und/oder Fullstoffe. Dies 
kdnnen Pigmente oder Fullstoffe auf anorganischer 
oder organischer Basis ein. Eingesetzt werden kdnnen 
kommerziell erhiltliche deckende und transparente 
elektrisch leitfahige Pigmente und/oder Fullstoffe, wie 
sie beispielsweise zur antistatischen Ausrustung von 
polymeren Beschichtungsstoffen fur Gerate, Flachen 
und Bauteile bekannt sind Dies konnen leitfahig be- 
schichtetes HO2, Bariumsulfat, dotiertes Zinndioxid, do- 
uertes Zinkoxid (dotiert z. B. mit Aluminium, Gallium, 
Antimon und Wismut), leitfahig beschichtetes Kaliumti- 
tanat sowie leitfahige RuB-Typen sein. 

Diese kdnnen nach Applikation des erfindungsgema- 
Ben Cberzugsmittels auf dem Substrat schwarze bis 
wciBe Farbungen ergeben, beispielsweise bei Verwen- 
dung von RuB- oder Titandioxidtypen, 

Durch Beimischung von Buntpigmenten kdnnen ge- 
gebenenf alls weitere Farbungen erzielt werden. Bevor- 
zugt sind helle Farbungen. 

Die Pigmente werden vorzugsweise in der Polyol- 
komponente direkt angerieben. Gegebenenfalls ist es 
mdglich, insbesondere bei schwer zu dispergierenden 
Pigmenten wie z. B. RuBtypen, eine Pigmentpaste zu 
benutzen unter Verwendung zusatzlicher Bindemittel 
(Ajireibeharze) z. B. auf Polyurethan-, Polyacrylat-, 
Polyether- und Polyesterharzbasis. Darin werden die 
Pigmente fein dispergiert. Die dazu notwendigen Ag- 
gregate und Vorgehensweisen sind dem Fachmann ge- 
laufig. 

Leitfahige Pigmente kdnnen in einem Gehait von 1 
bis 35 Gew.-% in der erfindungsgemaBen Zusammen- 
setzung enthalten sein. Bevorzugt werden 1 bis 5 Gew. 
-% bei dunklen bis schwarzen Pigmenten und 5 bis 
25 Gew. -% b i grauen bis hellen Pigmenten eingesetzt 

Gegebenenfalls kdnnen die Oberzugsmitte! weitere 
Pigmente sowie Additive enthalten. Als Additive sind 
die ublichen lacktechnischen Additive verwendbar wie 



6 

beispielsweise Netzmittel, Dispergierhilfsmittel, Anti- 
schaummit^^erlaufsfdrdernde Mitt 1, Katalysatoren, 
Rheologie^^Rve sowie AntikratermitteL 
GegebenVKlls kdnnen die erfindungsgemaBen 
5 Oberzugsmittel noch Anteile weiterer Bindemittel ent- 
halten, die bevorzugt nicht mit den vernetzenden Kom- 
ponenten reagieren. Dies kdnnen z. B. waBrige Polyure- 
than-, Polyester-, entsprechende Copolymerisat-Disper- 
sionen oder waBrig Dispersionen aus Mischungen der- 
10 artiger Harze sein, die vorzugsweise der Polyolkompo- 
nente zugemischt werden. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Oberzugs- 
mittel liegen die filmbildenden Harze in der Wasserpha- 
se uberfuhrt vor. Dabei kann ganz oder teilweise neu- 
15 tralisiert werden, urn eine stabile waBrige Emulsion zu 
erhalten. In der Bindemittelkomponente ist bevorzugt 
die Polyolefin-Zubereitung enthalten sowie gegebenen- 
falls die weiteren nicht reaktiven, wasserverdunnbaren 
BindemitteL Weiterhin kdnnen in dieser Komponente 
20 gegebenenfalls Additive und/oder Pigmente oder Full- 
stoffe enthalten sein. 

Die zweite Komponente enthalt die Polyisocyanate. 
Unter Umstanden kdnnen in diesem Bestandteil weitere 
Additive (z. B. Anuschaummittel) enthalten sein. Es kdn- 
25 nen auch Anteile der Polyolefinzubereitung eingearbei- 
tet werden. 

Die Polyisocyanatkomponente wird in der waflrigen 
Dispersion der Bindemittelkomponente dispergiert Mit 
Wasser kann das erfindungsgemaBe Oberzugsmittel auf 
30 eine geeignete Verarbeitungsviskositat eingestellt wer- 
den. 

Als Substrate sind bevorzugt Kunststoffsubstrate, 
insbesondere modifizierte oder nicht modifizierte Poly- 
oiefine geeignet. Beispiele hierfur sind insbesondere Po- 

35 Iyethylen- oder Polypropylensubstrate sowie Substrate 
aus Copolymeren oder Mischungen davon, z. B. PP- 
EPDM-BIends. 

Das erfindungsgemaBe Oberzugsmittel wird auf das 
vorzugsweise nicht vorbehandelte Substrat gegebenen- 

40 falls nach dessen Reinigung aufgetragen. Danach wird 
der Oberzug chemisch vernetzt, gegebenenfalls kann 
das durch erhdhte Temperatur unterstutzt werden. Die 
Vemetzungstemperatur des Oberzugsmittels kann je 
nach der Temperaturempfindlichkeit des Substrates 

45 ausgewahlt werden, da die erfindungsgemaBen Ober- 
zugsmittel uber einen breiten Temperaturbereich ver- 
netzen kdnnen. Bevorzugt ist ein Temperaturbereich 
von40bisl20°C 

Nach dem Vernetzen erhSlt man homogen beschich- 

50 tete Kunststoffsubstrate mit einer stdrungsfreien Ober- 
flache, wobei die erhaltenen Oberzuge sich durch eine 
ausgezeichnete Haftung zum Substrat trotz Senkung 
des CPO-Gehaites bzw. Verwendung unchlorierter Po- 
lyoiefine sowie durch eine gute Kalteschlagzahigkeit 

55 auszeichnen. 

Die erfindungsgemaBen Oberzugsmittel werden ins- 
besondere als elektrisch leitfahige Haftgrundierungen 
eingesetzt. Auf die daraus resultierende leitfahige 
Kunststoffbeschichtung kdnnen dann weitere Oberzuge 

60 z.B. Basislack, Klarlackuberzuge oder Unidecklack- 
Oberzuge unter Verwendung eiektrostatischer Appli- 
kationsmethoden aufgetragen werden. Diese ermdgli- 
chen im Vergleich zu den herkdmmlichen Applikauons- 
methoden eine deutliche Reduzierung von Overspray. 

65 Die erhaltenen Mehrschichtaufbauten zeigen eine 
sehr gute Haftung zum Substrat, eine gute Kalteelastizi- 
tat und keine Oberflachenveranderung bei Belastung 
durch Feuchtigkeit. 
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Patentanspriiche 

1. WaBriges Zweikorapond^Bfrberzugsmittel auf 
der Basis eines oder mehrsBFPolyoie und eines 
oder mehrerer Polyisocyanate, insbcsondcrc zur 5 
Beschichtung von Kunststoffsubstraten, wobei das 
oder die Polyole in einer ersten Komponente und 
das oder die Polyisocyanate inein r zweiten Kom- 
pon nte vorliegen und die Komponenten vor der 
Anwendung vereinigt werden, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB das Oberzugsmittei nach der Vereini- 
gung der Komponenten folgende Bestandteile ent- 

hilt: ... 
10 bis 40 Gew. -% eines oder mehrerer Polyole mit 

einem Zahienmittel der Moimasse von 300 bis 15 

20)00.000, einer OH-Zahi von 1 0 bis 400 mg KOH/g 

und einem Gehalt von bis zu 400 MiOiaquivaienten/ 

100 g Festharz an ionischen Gruppen und/oder in 

ionische Gruppen uberfQhrbaren Gruppen, 

0,5 bis 10 Gew. -% eines oder mehrerer chlorierter 20 

und/oder unchiorierter Polyoiefine, 

1 bis 35 Gew. -% elektrisch leitfahiger Pigmente 

und/oder Fullstoffe, 

5 bis 30 Gew. -% eines oder mehrerer organischer 
L6semittel 25 
25 bis 75 Gew.-% Wasser und 
1 bis 30 Gew. -% Polyisocyanate mit durchschnitt- 
lich mindestens zwei freien Isocyanatgruppen pro 
MolekOl, wobei die Surame der genannten Bestand- 
teile 100 Gew. -°h betragt und das Mengenverhalt- 30 
nis zwischen der Polyisocyanatkomponente und 
der Polyolkomponente so gewahlt wird, daB die 
Anzahl der reaktiven KCO-Gruppen zu der Anzahl 
der OH-Gruppen im Verhiltnis 5 : 1 bis 0,5 : 1 liegt. 

2. Oberzugsmittei nach Anspruch 1, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB der Anteil an leitfahigen Pig- 
menten und/oder FQllstoffen 2 bis 30 Gew.-% be- 

3^fberzugsmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Polyol OH-Gruppen ent- 40 
haltende Polymere, OH-Gruppen enthaitende Po- 
lyester und/oder OH-Gruppen enthaitende Poly- 
urethane enthalten sind. 

4. Verwendung der Oberzugsmittei nach einem der 
Ansprflche 1 bis 3 zur Beschichtung von Kunst- 45 
stoffsubstrateiL 

5. Verwendung der Oberzugsmittei nach einem der 
AnsprQche 1 bis 3 zur Beschichtung von Polyoiefin- 
en. 

6. Verwendung der Oberzugsmittei nach einem der 50 
AnsprOche 1 bis 3 zur Herstellung der ersten 
Schicht einer Mehrschichtlackierung auf einem 
Kunststoffsubstrac 
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- Leersette 
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